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0 ° Bij opeenvolgende bochten, waarbij de
. Y cumulatieve hoek meer dan 120° bedraagt
(bocht 1 + bocht 2), dient de productie in
< meerdere delen uitgevoerd te worden. Dit i.v.m.
A A beperkingen vanuit de hydraulische pers. De
\, <. A delen worden doorgelast met elkaar
A verbonden.
Maximaal verwerkbare lengte: Ca. 3.500 mm
(Arbo-technisch)
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Klauwprofiel: Het klauwprofiel bestaat uit warmgewalst staal met een staalkwaliteit
van minimaal S235/J2 +N of +AR met een certificaat 3.1 (conform de EN 10025) .
Verzinking: Klauwprofiel verzinkt conform de NEN-EN-ISO 1461.
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