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Allgemein- Toleranzen
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Aigner Albrecht Anlagenbau GmbH, Gewerbepark Ost 5, 4621 Sipbachzell

XTend R 80 NL/21 und RS 100 NL/25

Schampkantdetails
Intern

DIN ISO 5456-2

Lebensdauer

Korrosivitaetskategorie C5

Lebensdauer

[Jahre]

Schichtdicke

m]

20

40

20

140-180

Entwaesserungsband muss nach 20 - 25 Jahren getauscht werden

Stahlunterbau

Korrosionsschutz DIN EN ISO 1461 (DIN 50976)

Metallabtrag nach DIN EN ISO 9224 Tabelle A.2 (ca. 1 mm)

Gesamter Stahlunterbau

>20

>20

>20

80-100

80-100

0

0

Verschraubung muss nach 20 - 25 Jahren getauscht werden

Sinusplatte muss nach 20 - 25 Jahren getauscht werden

Korrosionsschutz

Arbeitsgang TSD (m)

Feuerverzinken nach DIN EN ISO 1461

(Schichtdicke nach DIN 50976)

-

Farbton

-

- -

40-80

grau

SBF: Kontaktflächen von GV Verbindungen

Oberfläechenvorbereitung durch Sweepstrahlen

Silikat Reibanstrich
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2890 Beispiel

RS 100-Anschluss

Hochzug max. 45°

Der Knick im Dichtprofil

ist mit Silikon abzudichten

52,547,5*
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5x45° Schweissnaht a= 4 mm

Schweissnaht a= 4 mm

Umlaufend Fase mit 5 x 45°

C-Profil fuer Dichtband ausgenommen

Schweissnaht a= 4 mm

Kopfbolzen 16 x 125
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Abdichten mit

Silikon

*... gueltig fuer RS100 NL/25

     40 40 fuer R80 NL/21
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Abdichten mit

Silikon


